SOFTWARE

Simulazione semplice,
efficace e immediata

Protagonista del meeting a cui abbiamo partecipato é stato il rilascio della
nuova versione di un software di simulazione i cui miglioramenti permettono
di migliorare ulteriormente i processi di sviluppo, di analisi, di ispezione e
documentazione del processo di programmazione e lavorazione Cnc
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babilita d'errore, ed evitare cosi di sprecare il sempre pill pre-
zioso tempo macchina con prove di lavorazione. Ci sono infatti
appositi software applicativi che svolgono delle simulazioni che
consentono di lavorare virtualmente i pezzi “a video” prima di
passare alla produzione pratica, cosi da eliminare errori che po-
trebbero rovinare il pezzo, danneggiare |'attrezzatura, rompere
I'utensile, o provocare collisioni in macchina. Uno di questi
Veericut, potente ambiente di simulazione sviluppato da CGTech
e recentemente rilasciato nella nuova versione 6.2.

Simulare per migliorare

L'occasione per presentare in Italia le novita e i miglioramenti
apportati alla nuova release del software & stato il recente Vue
Italia 2008 — Vericut Users’ Exchange, meeting italiano degli
utenti, rivenditori e marketing partner, tenutosi lo scorso fine
maggio nella suggestiva cornice del Centro Congressi Museo
Nicolis a Villafranca Verona. Numerosi i partecipanti ai qua-
li Luca Mozzoni, country manager di CGTech S.r.l., ha dato il
benvenuto aprendo cosi la sessione della durata di una giorna-
ta. La parola  poi passata al presidente John Reed, che, dopo
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In alto. Vista 2D consente anche di aggiungere quote e note a
un’immagine; un’utile funzionalita per trasferire informazioni in officina.

A sinistra. Luca Mozzoni, country manager di CGTech S.rl.

una rapida illustrazione sugli sviluppi apportati dalla nascita del
software ad oggi, ha mostrato alcune interessanti applicazioni
di simulazione non convenzionali: come per esempio con mac-
chine non per asportazione di truciolo ma di tipo diverso, op-
pure robot, o ancora processi indicati per la tecnologia a getto
d'acqua (water-jet), per applicazioni Pogo, legati soprattutto
all'industria aerospaziale. Non & potuto mancare il riferimento
al ventesimo anniversario di attivita dell’azienda, alla sostenu-
ta crescita ottenuta negli anni, con particolare riferimento alla
distribuzione delle installazioni presenti nel mondo. In questo
contesto, I'impiego di Vericut consente non solo di migliorare
I'efficienza del processo produttivo nelle aziende, ma anche
di verificare le potenzialita dell’intero impianto, di eliminare
le collisioni e i posizionamenti rasenti, di ridurre il tempo di
attrezzaggio, di arricchire la documentazione, di creare video
dimostrativi delle lavorazioni, ma anche di incrementare la si-
curezza e migliorare I'apprendimento degli operatori.

Luca Mozzoni & cosi entrato subito nel vivo della presentazio-
ne delle nuove funzionalita della release 6.2: «/ miglioramenti
apportati hanno riguardato non solo innovative funzioni per
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Programma NC, ma anche I'editor ISO, il Controllo di Sintassi,
la Vista 2D, e le funzionalita legate a lavorazioni di tornitura
e maschiatura».

Anteprime Programma e “fogli virtuali”

In particolare, la nuova funzione “Anteprima Programma NC”
offre la possibilita di simulare il programma NC in Vericut disat-
tivando temporaneamente la rimozione di materiale. Questo
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Paolo Moriggi, ricercatore del Musp (Macchine Utensili e Sistemi di
Produzione), Laboratorio del Politecnico di Milano con sede a Piacenza,
durante I'esposizione di un innovativo approccio metodologico sulla
configurazione automatica di centri di lavoro e loro simulazione.
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La nuova “Anteprima NC” offre un modo rapido di processare un
programma NC e controllare eventuali collisioni, minime eccedenze e
situazioni di superamento limiti degli assi.

"controllo rapido” risulta molto veloce e impegna poche risor-
se di elaborazione. In modalita Anteprima il software visualiz-
za il percorso utensile del programma NC sul modello finito,
mentre al termine si entra in modalita Riproduci Programma
NC. LAnteprima controlla collisioni, tallonamenti, eccedenze
minime e fine corsa assi.

«Molte nuove utilita sono poi state inserite nella finestra Pro-
gramma NC — ha aggiunto Mozzoni — e tra le altre vorrei se-
gnalare una comoda calcolatrice, la possibilita per I'utente di
assegnare colori diversi a determinate parti di testo, opzioni
di controllo di sintassi e di rinumerazione blocchi. Il controllo
di sintassi permette invece di testare il programma NC, basan-
dosi su un insieme di criteri definiti dall’utente».

Questa caratteristica & anche accessibile dall’editor di Antepri-
ma Programma NC. Si possono attivare o disattivare le regole
di controllo di sintassi di Vericut (condizioni di errore) e definire
condizioni di controllo di errore assegnate dall’'utente stesso.
Per coloro i quali creano ed editano i programmi NC manual-
mente, ora si puo posizionare |'utensile sulla parte utilizzando
la finestra MDI e trasferire i blocchi di programma NC creati
direttamente nel programma NC.

Numerosi i miglioramenti apportati anche all’editor 1SO e al
Controllo di Sintassi (completamente configurabile), i cui be-
nefici sono stati illustrati con esempi pratici in tempo reale da
Marco Pizzinat, technical support engineer CGTech.

«Anche la Vista 2D — ha proseguito Mozzoni — ha subito un
profondo rinnovamento, € oggi consente di aggiungere quo-
te e note a un‘immagine,; un’utile funzionalita per trasferire
informazioni in officina e in altre parole, per creare un “foglio
virtuale” orientato nello spazio tridimensionale».

Grazie al successo riscontrato della Creazione Guidata di uten-
sili di fresatura, introdotta con la versione 6.0, & stata aggiunta
nella nuova release anche la creazione guidata della torretta,
che permette facilmente di caricare e/o cambiare utensili, mo-
dificare le posizioni dell’'utensile nella torretta e inoltre creare
un modello di torretta. La Gestione Utensili & stato aggiornata
per permettere agli utenti di descrivere anche forma, posizione
e orientamento di un tagliente a getto d’acqua o di un maschio
nell’assemblaggio di un utensile per maschiature.

Simulazioni “non convenzionali”

A conferma delle possibilita di un utilizzo “spinto” del sof-
tware, la prima parte della giornata si & conclusa con la pre-
sentazione di due casi di successo, dove sono state messe in
evidenza le potenzialita in applicazioni “non convenzionali”.
In particolare, I'intervento di Damiano Mazzotta del Diparti-
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mento di Ingegneria dell'Innovazione dell’'Universita del Sa-
lento, ha riguardato un progetto sviluppato in collaborazione
con un'azienda aerospaziale italiana, dove l'integrazione del-
I'impiego di Vericut con I'ambiente Cad/Cam NX di Ugs-Sie-
mens, ha portato a una particolare metodologia di sviluppo
che ha consentito un significativo risparmio nella realizzazione
di componenti ad alto costo. Cio é stato possibile sfruttando
anche i moduli a disposizione che compongono la suite Veri-
cut, tra cui Optipath.

Quest'ultimo & in grado di calcolare i valori di avanzamen-
to per rendere il percorso utensile piu veloce e piu efficien-
te, e permette nello stesso tempo una migliore qualita di
lavorazione. Il modulo lavora su un semplice principio: in base
alla quantita di materiale rimosso in ogni singolo segmento
di lavoro, automaticamente calcola e inserisce, dove neces-
sario, I'avanzamento migliore. OptiPath pud cosi aumentare
I'avanzamento o ridurlo se la quantita di materiale da rimuo-
vere & eccessiva. Le velocita di avanzamento aumentano se
il materiale da rimuovere diminuisce e diminuiscono quando
si incontra pit materiale. Senza modificare la traiettoria del-
I'utensile, aggiorna il percorso utensile con le informazioni
ottenute in simulazione.

Paolo Moriggi, ricercatore del Musp (Macchine Utensili e Siste-
mi di Produzione), Laboratorio del Politecnico di Milano con
sede a Piacenza, ha invece illustrato ai presenti un innovativo
approccio metodologico sulla configurazione automatica di
centri di lavoro e loro simulazione. Da anni partner di CGTech,
il Musp si occupa della ricerca, della formazione e di supporto
alle aziende che operano nel settore delle macchine utensili
per sostenerne la competitivita. Anche in questo caso, le fun-
zionalita offerte da Vericut hanno consentito |'ottimizzazione
del processo nella fase di simulazione, dove il punto di riferi-
mento & il tempo-ciclo. Uno studio, tutt'ora in atto, nel quale
confluiscono ambienti software differenti, abilmente integrati
e chiamati a effettuare procedure specifiche per una configu-
razione finale ad alta affidabilita, in grado di soddisfare sia i
costruttori di macchine che il cliente finale.

Lancia d’acqua e simulazione Pogo

Nella seconda parte del meeting Luca Mozzoni ha proseguito
nel presentare le numerose, ma altrettanto interessanti novita
presenti nella nuova release. Tra queste le possibilita di simu-
lazione di macchine speciali, direzione e strategia che CGTech
da tempo ha intrapreso. Quindi non solo simulazione di mac-
chine per asportazione di truciolo, ma anche simulazione di
taglio abrasivo a lancia d'acqua, simulazione Pogo, rivettratri-
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Vericut 6.2 é stato implementato per supportare anche operazioni di
taglio a getto d’acqua multi-assi. :

Simulazione e analisi di operazioni di maschiatura in Vericut 6.2.

ci. Un cenno é stato fatto anche alle funzionalita Auto-Diff, X-
Caliper e Finecorsa Assi.

«Auto-Diff — ha precisato lo stesso Mozzoni — permette agli
utenti di rilevare automaticamente le differenze tra il modello
progettato nel Cad e il pezzo simulato con Vericut. Le tabelle
dei parametri di superficie includono ora un valore per rappre-
sentare i tagli di superficie esattamente confrontati, come per
esempio senza deviazioni, con il modello progettato. Un colo-
re diverso puo essere impostato per evidenziare queste carat-
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SOFTWARE

Vent’anni di simulazione

CGTech da vent'anni & costantemente impegnata nello sviluppo di
software di simulazione e analisi di programmi NC/Cnc per macchine
utensili. Sviluppatasi in un periodo caratterizzato dalla nascita e rapida
scomparsa di molte softwarehouse, I'azienda, con quartier generale

a Ivine in California (Usa) e sede italiana a Treviso operativa dal

2004 sotto la guida di Luca Mozzoni, ha percorso un ventennio di
crescita e innovazione continua. In questo contesto, il noto software
principale e fiore all'occhiello Vericut, nasce dallintuizione di Jon Prun,
fondatore e presidente, di soddisfare il bisogno di verificare i percorsi
utensili NC senza dover sprecare prezioso tempo macchina con

prove di lavorazione. L'applicativo si & cosi proposto di rivoluzionare

|a verifica dei programmi NC grazie a un algoritmo estremamente
veloce, progettato per Pc, che simula la rimozione del materiale da

un modello solido tridimensionale. Attualmente i software di CGTech
vengono impiegati non solo da aziende di ogni dimensione, ma anche
da universita, scuole ed enti statali. L'attivo programma di Technology
Partnership include, tra gli utilizzatori di Vericut, molti costruttori

di macchine utensili,sviluppatori Cad/Cam, societa di sviluppo di
software per la produzione. Inoltre il supporto tecnico al diente, i

corsi d'istruzione e i servizi d‘implementazione e di consulenza sono
assicurati da un team di tecnici specializzati e altamente qualificati.
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La nuova versione di Vericut consente anche la simulazione
di macchine speciali, come per esempio le rivettatrici.

teristiche. Inoltre, il modello del finito ora si pud muovere con
il pezzo lavorato quando questo si sposta tra i piazzamenti, e
anche quando il pezzo lavorato & mosso manualmente attra-
verso la finestra di Modellazione».

Anche X-Caliper & stato potenziato, e permette di misurare
spessore, volume, profondita, gap, distanze, angoli, diametro
dei fori, raggi di raccordo, altezze di cresta ecc. Il software &
o0ggi in grado di misurare direttamente la profondita di un foro
cieco, cosi come il raggio superiore e inferiore di una svasatura.
Lo stesso pud anche essere utilizzato per misurare la distanza
tra I'utensile e il pezzo, e mostrare le caratteristiche di filetta-
tura della maschiatura di un foro per lavorazioni a tornio.
Anche in questo caso il supporto offerto dalle prove in tempo
reale coadiuvate da Marco Pizzinat ha consentito ai partecipanti
di apprezzare maggiormente tali miglioramenti, con la possibi-
lita poi di approfondire la conoscenza durante le sessioni prati-
che che hanno preceduto la chiusura della giornata.

La concezione modulare del software, come ampiamente ri-
badito nel corso dell'evento assicura grande flessibilita e 'im-
piego delle sole funzioni effettivamente richieste. Quando le
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specifiche di lavoro lo richiedono, acquistare e aggiungere
moduli & semplice e immediato, con possibilita di installazio-
ne sia in ambiente Windows che Unix, come applicazione a
32 e a 64 bit, e con pieno supporto dei formati Iso (G-code)
e Cam (Apt). Oltre al modulo base, tra i principali si segna-
lano il gia citato OptiPath, il modulo Multi-Axis (per la simu-
lazione e verifica delle lavorazioni di fresatura a quattro/cin-
que assi, foratura, tornitura, torni-fresa ed elettroerosione a
tuffo), Auto-Diff (modulo di confrono tra modello teorico e
modello simulato in Vericut, con controllo del tallonamento
costante), Machine Simulation (fra i pit installati, costruisce
e simula macchine a Cnc per evitare le collisioni e ridurre il
tempo di attrezzaggio. Da citare anche il modulo Cnc Ma-
chine Probing (per la generazione e simulazione di program-
mi di tastatura utilizzando una sonda per localizzare il pez-
70, 'attrezzatura o altri componenti), e Inspection Sequence
(sviluppato per risparmiare tempo e migliorare |'accuratezza
generando istruzioni d'ispezione e documentazione sul pez-
zo in lavorazione simulata).
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